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YS/T ××××—202×
YS/T ××××—202×

II
I
铜冶炼侧吹炉协同处置氰渣技术规范
[bookmark: _Toc49618311][bookmark: _Toc28915][bookmark: _Toc53345116][bookmark: _Toc25928][bookmark: _Toc527378830][bookmark: _Toc20275][bookmark: _Toc54900762][bookmark: _Toc624]1  范围
本文件规定了铜冶炼侧吹炉协同处置氰渣技术的工艺过程、技术要求、描述了对应的证实方法以及环境保护要求。
本文件适用于铜冶炼侧吹炉协同处置符合氰化铜金精矿、氰化硫金精矿、氰化制酸硫精矿、氰化铁金精矿、氰化铜泥、氰化硅金物料的产品标准要求的氰渣。
[bookmark: _Toc20639][bookmark: _Toc49618312][bookmark: _Toc54900763][bookmark: _Toc28982][bookmark: _Toc48510567][bookmark: _Toc14284][bookmark: _Toc53345117][bookmark: _Toc3035]2  规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 3884.1  铜精矿化学分析方法  第1部分：铜量的测定  碘量法
GB/T 3884.3  铜精矿化学分析方法  第3部分：硫量的测定  重量法和燃烧-滴定法
GB/T 14260  散装重有色金属浮选精矿取样、制样通则
GB 25467  铜、镍、钴工业污染物排放标准
GB/T 34167  黄金矿业术语
HJ 298  危险废物鉴别技术规范
HJ 745  土壤氰化物和总氰化物的测定  分光光度法
HJ 943  黄金行业氰渣污染控制技术规范
T/CGA 001  氰化铜金精矿
T/CGA 004  氰化硫金精矿
T/CGA 005  氰化制酸硫精矿
T/CGA 007  氰化铁金精矿
T/CGA 008  氰化铜泥
T/CGA 011  氰化硅金物料
[bookmark: _Toc48510568][bookmark: _Toc4704][bookmark: _Toc27390][bookmark: _Toc49618313][bookmark: _Toc54900764][bookmark: _Toc21025][bookmark: _Toc4784][bookmark: _Toc53345118]YSJ 020  重有色金属冶炼术语标准（试行）
3  术语与定义
下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc48510569]3.1
氰化浸渣  cyainde leaching residue
氰渣
含金物料经氰化浸出、固液分离后获得的固体物料。
[bookmark: _Toc48510570][来源：GB/T 34167—2017，4.4.23]
3.2
铜冶炼侧吹炉  side-blowing furnace of copper smelting
一种从矩形竖式炉体两侧鼓入富氧空气，使熔池形成剧烈搅拌，迅速完成铜熔炼过程的冶炼装置。
3.3
配料  burdening
将冶炼需要的各种物料按一定比例配合的过程。
[来源：YSJ 020—1993，3.2.1.1]
3.4
熔炼  smelting
熔化炉料，发生一定的物理、化学变化，使有价金属与不需要的组分分离，产出粗金属或金属富集物及炉渣的过程。
[bookmark: _Toc54900767][bookmark: _Toc31155][bookmark: _Toc3494][bookmark: _Toc27847][bookmark: _Toc19438][bookmark: _Toc53345126][bookmark: _Toc49618314][bookmark: _Toc48510572][来源：YSJ 020—1993，4.2.1.1]
4  工艺过程
氰渣与铜精矿混合配料后在侧吹炉中进行熔炼，在炉内高温富氧条件下，物料中所含的氰化物被氧化分解，转化成二氧化碳、氮气和氮氧化物等，氰渣中的有价金属在铜冶炼的过程中进入熔体富集，实现了回收。
铜冶炼侧吹炉协同处置氰渣工艺流程见图1。
[image: ]
图1  铜冶炼侧吹炉协同处置氰渣流程示意图
[bookmark: _Toc22056][bookmark: _Toc54900769][bookmark: _Toc8653][bookmark: _Toc16014][bookmark: _Toc27954][bookmark: _Toc53345128]5  技术要求
[bookmark: _Toc32093][bookmark: _Toc8212][bookmark: _Toc54900771][bookmark: _Toc16443]5.1  一般要求
[bookmark: _Toc1184][bookmark: _Toc32094][bookmark: _Toc6907][bookmark: _Toc54900772]5.1.1  侧吹炉协同处置的氰渣应符合T/CGA 001、T/CGA 004、T/CGA 005、T/CGA 007、T/CGA 008、T/CGA 011相关要求。
[bookmark: _Toc5160]5.1.2  氰渣贮存、运输应符合HJ 943相关要求。
[bookmark: _Toc9510][bookmark: _Toc54900776][bookmark: _Toc24344][bookmark: _Toc53345130][bookmark: _Toc49618318][bookmark: _Toc30747]5.2  配料
[bookmark: _Hlk54898712]5.2.1  氰渣与铜矿物原料应按一定比例要求进行配料，其中：炉料铜含量应不低于10%、硫含量应不低于22%、水分宜控制在8%～12%之间、氰渣配入量不应超过10%。
5.2.2  同一批次入炉物料应混合均匀，物料中不应混入外来杂物。
[bookmark: _Toc17126][bookmark: _Toc53345131][bookmark: _Toc54900779][bookmark: _Toc13790][bookmark: _Toc20704]5.3  熔炼
侧吹炉熔体温度应控制在1 250 ℃±50 ℃。
5.4  生产管理
[bookmark: _Toc27354]5.4.1  处置混配氰渣的原料应在侧吹炉系统达到正常工况并稳定运行24 h后再投加。
5.4.2  装置投料应有准确计量和自动控制装置，系统上的投料点应保持负压操作，在侧吹炉、除尘设备及烟气处理系统出现不正常状况时，应调整投料量甚至停止投料。
5.4.3  在侧吹炉计划停机前不少于24 h停止投加含氰渣的原料。若计划停机时间超过3 d，应将备料系统已混配氰渣的原料全部处理完成。
6  检测方法
6.1  入炉料的取样、制样及水分检测方法应符合GB/T 14260的相关规定。
6.2  入炉料中铜的含量按照GB/T 3884.1中的方法进行测定。
6.3  入炉料中硫的含量按照GB/T 3884.3中的方法进行测定。
6.4  入炉物料外观质量可使用目视检查。
6.5  侧吹炉熔体温度可使用一次性快速测温热电偶检测。
[bookmark: _Toc23889][bookmark: _Toc54900783]7  环境保护
7.1  处置过程产生的固体废物应根据HJ 298进行鉴别。
7.2  处置过程排放的烟气应经环保设施处置后符合GB 25467或地方大气污染物排放标准的相关要求，排放口应安装大气污染物连续监测装置。
7.3  废水的排放应符合GB 25467或地方污水排放标准的相关要求。
7.4  氰渣和处置过程产生的固体废物其总氰化物（以CN-计）按照HJ 745中的方法进行测定。
[image: ]
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